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Errichtung und Betrieb einer Altholz-Biomasse-KWK-Anlage (RFB) zur 
Erzeugung von Wärme und Strom auf dem Gelände des HKW Reuter West

RFB

Entwurf

Abwassertechnisches Fließbild

MFB010

RFB_IQS_MFB010_00001_R0A_V00Kück

Sandner

Bioernsen

13.02.2025

13.02.2025

25.02.2025

25.02.2025

Abwasser 
Trommelabsalzung 

Abwasser 
Probenahme WDK

Abwasser Spree
max. 100 tH2O/h

Abwasser 
Schmutzwasser-

kanal 
max. 152 tH2O/h

Regenwasser
aus Regenrück-

haltebecken
Max. 140 tH2O/h

Rauchgas-
kondensat
20 tH2O/h

Abwasser 
Auffangwanne 

Rückkühler
49,4 tH2O/a

BE RFB-01 - 
Brennstoff-

logistik

BE RFB-03 - 
Wasser-
Dampf-

Kreislauf

BE RFB-05 – 
Neben-
anlagen

BE RFB-02 – 
Kessel-
anlage

Sanitärabwasser

BE RFB-04 - 
WAA

dd.mm.yyyy

dd.mm.yyyy...

Rauchgas-
kondensat

Trommelabsalzung

Rückspülwasser 
Rohwasserfilter

Rückspülwasser UF

Konzentrate UO

Reinigungs-
abwasser UF 

(Vollentsalzung)

Reinigungs-
abwasser UO 

(Vollentsalzung)

Regenerier-
abwasser FW-

Enthärtungsanlage

Regenerier-
abwasser FW-

Entsalzungsanlage

Abwässer (diverse 
Pumpensümpfe/
Bodenabläufe)

Drucklose 
Abwässer

Abwasser 
Kondensate

2 tH2O/h

FW-Wasser aus 
Wartung
25 tH2O/h

Abwasser 
Siloanlage

Rückspülwasser-
behälter

140 tH2O/h

Oberflächenwasser 
Bandanlage 

Schiffsentlader

Mech. Teilstromfilter 
FW 

Rückspülwasser

Entsalzungsfilter 
FW 

Rückspülwasser

Enthärtungsfilter 
FW 

Rückspülwasser

1

2

3

4
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Deionat/VE-Wasser 
Bestand E-HWE
1,2 tH2O/Woche

Auffrischung FW-
Wasser

260 tH2O/h

Deionat/VE-Wasser
15 tH2O/h

Kein Abwasser

Abwasser

Brauchwasser 
(Rauchgas-

kondensation)

Brauchwasser 
(Rauchgas-
reinigung)

Brauchwasser 
(Ablassentspanner)

Feuchtigkeit 
Verbrennungsluft

Brauchwasser (div. 
Reinigungsprozesse) 

≈ 0 tH2O/h

Trinkwasser

Feuchtigkeit 
Brennstoff

5 tH2O/h

Oberflächen-
wässer/

Niederschlags-
wässer

Brauchwasser
Max. 25 tH2O/h

Spreewasser
Max. 140 tH2O/h

Behälter drucklose 
Abwässer

Durchlauf-
neutralisation

Durchlauf-
neutralisation RG

Neutralisa-
tionsbehälter

Regenerier-
behälter FW-
Enthärtung

Regenerier-
behälter UO

Regenerier-
behälter UF

Rückspülwasser-
behälter FW-Filter

Behälter

Auffrischung FW-
Wasser

200 tH2O/h


